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B 6508-5 ： 1999 (ISO 7959 ： 1987) 



まえがき 

この 規格 は， 工業 標準化 法に 基づき 日本 工業 標準 調査 会の 審議 を 経て， 通商産業大臣が 制定した 日本 ェ 
業 規格で ある。 これによ つて， JISB 6508: 1990 は 廃止され， JIS B 6508-： ！〜 JIS B 6508-5 に 置き換えられ 

る。 

今回 は 国際規格との 整合 ィヒに 重点 を 置き， 丸の こ 盤に ついて 対応 国際規格の ある ものに ついては， 第 2 
部〜 第 5 部と して， 技術的 内容 を 変更す る ことなく 採用 するとと もに， 第 2 部 及び 第 4 部に ついては， ェ 
作 精度 検査の 規定 項目 を 追加した。 また， 対応 国際規格 のない ものに ついては， 第 1 部と して JISB6508: 
1990 を 基に， 最近の 国内 外の 実態 を 踏まえつつ 規定した。 

丸の こ « に関する 規格 は， 次の 5 部に よって 構成され る。 



JIS B 6508-1 


丸の 


こ 盤— 


-第 1 部: 


： 丸の こ 盤の 試験 及び 検査 方法 


JIS B 6508-2 


丸の 


こ 盤— 


-第 2 部: 


： ラジアル 丸の こ 盤の 名称 及び 検査 方法 


JIS B 6508-3 


丸の 


v_ 盤— 


-第 3 部: 


： 走行 丸の こ 盤の 名称 及び 検査 方法 


JIS B 6508-4 


丸の 


こ 盤- 


第 4 部: 


： テーブル 移動 丸の こ 盤の 名称 及び 検査 方法 


JIS B 6508-5 


丸の 


こ 盤- 


第 5 部: 


： ギャング リ ツバの 名称 及び 検查 方法 



この 規格の 一部が， 技術的 性質 を もつ 特許権， 出願 公開 後の 特許 出願， 実用新案 権， 又は 出願 公開 後の 
実用新案 登録 出願に 抵触す る 可能性が ある ことに 注意 を 喚起す る。 通商産業大臣 及び 日本 工業 標準 調査 会 
は， このような 技術的 性質 を もつ 特許権， 出願 公開 後の 特許 出願， 実用新案 権， 又は 出願 公開 後の 実用 新 
案 登録 出願に かかわる 確認に ついて， 責任 を もたない。 
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日本工業規格 JIS 

B 6508-5 ： 1999 

(ISO 7959 ： 1987) 

木材 加工 機械一 丸の こ 盤一 

第 5 部： ギャング リッパの 名称 及 び 検査 方法 

Woodworking machines ― Circular sawing machines- 
Part 5 ： Nomenclature and acceptance conditions 
of double edging precision circular sawing machines 

序文 この 規格 は， 1987 年に 第 1 版と して 亮 行され た ISO 7959， Woodworking machines -Double edging 
precision circular sawing macnines ― Nomenclature and acceptance conditions を 翻訳 し, 技術的 内容 及び 規格 票 

の 様式 を 変更す る ことなく 作成した 日 本 工業規格 である 。 

なお， 点線の 下線 を 施して ある 箇所 は， 対応 国際規格 にない 事項で ある。 

1. 適用 範囲 この 規格 は， ギャング リッパの 各部の 名称 を 規定す る。 また， JIS B 6191 に 基づいた ギヤ 
ング リッパの 静的 精度 検査 及び 工作 精度 検査 を 規定す る。 さらに， これらに 対応す る 一般 用途で 適用す る 
許容 値に ついて 規定す る。 

この 規格 は， 検査の 前に 行われる 機械の 運転 試験 （振動， 異常 騒音， 構成要素の スティック スリップ 運 
動な ど） 及び その 特性 （速度， 送りな ど） に は 適用し ない。 

この 規格 は， 受入 検査 を 義務づける もので はない。 受入 検査 を 行う 場合 は， あらかじめ 製造業 者と 使用 
者との 間 で 合意 してお く 必要が ある。 

2. 引用 規格 次に 掲げる 規格 は， この 規格に 引用され る ことによって， この 規格の 規定の一 部 を 構成す 
る。 これらの 引用 規格のう ちで， 亮効年 又は 堯 行年 を 付記して ある もの は， 記載の 年の 版 だけが この 規格 
の 規定 を 構成す る ものであって， その後の 改正 版 • 追 補に は 適用し ない。 

JIS B 6191 ： 1993 工作機械— 静的 精度 試験 方法 及び 工作 精度 試験 方法 通則 

備考 ISO 230-1 ： 1986 Acceptance code for machine tools— Part 1 : Geometric accuracy of machines 
operating under no-load or finishing conditions からの 引用 事項 は， この 規格の 該当 事項と 同 
等で ある。 

ISO 7984 ： 1988 Woodworking macnines ― Technical classiiication of woodworking machines and auxiliary 
machines for woodworking 

3. 一般 事項 

3,1 _____ 翻定举 _ 位 この 規格で は， すべての 寸法 及び 許容 値 は ミリ メー トルで 表す。 

3,2 _____ mj?t.mi.oMM この 規格 を 使用す る 場合 は， 検査 前の 機械の 設置 状況， 主軸 及び 他の 可動 部分 

の ウォーミングアップ， 並びに 測定 方法に ついて， JISB 6191 に 準拠す る ことが 望ましい。 
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測定器 具 は， 検査す る 許容 差の 1/3 を 超える 測定 誤差 を 許さない こと。 
3,3 _____ 撐査手 _聰 静的 精度 検査の 構成 は， 機械の 組立に 関係して おり， 検査の 順序 を 決める もので はない。 
測定器 具の 取 付け や 計測 を 容易に する ために， 検査 は 任意の 順序で 行っても よい。 

3,4 _____ iksmM. 機械 を 検査 するとき は， 必ずしも， この 規格に あるす ベての 検査 を 行う 必要 はない。 

3,5 _____ g ム接 _ ま 使用者が 必要と する 検査 項目 は， 使用者 は 製造業 者との 合意に よって， 機械 を 注文す る 
と き に 明確に しな ければ な ら な！/ 、。 

3,6 _____ *nx;5ra 工作物が 加工され る 方向の 動き は M 則 _匕_レ：?. 縦 方向と する。 

3,7 _____ Si/J_〉 許 _容 値 この 規格に 示す 測定 範囲と 異なる 測定 範囲に 対して 許容 値 を 決める とき は， 検査に 対 
する 最小 許容 値 を 0.01mm とする （JISB6191 の 2.311 参照）。 

4. 各部の 名称 各部の 名称 は， 表 1 による。 
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参照 番号 


日本語 


英語 （参考） 




ギャング リ ッパ 


Double edging precision 
circular sawing machines 




構造体 


Framework 


1.1 


メインフレーム 


Main frame 


1.2 


オーバ アーム 


Over-arm 




加工 材 及び Z 又は 工具の 送 り 


Feed of workpiece and/or tools 




送り モータ 


Feed motor 


2.2 


送り 歯車 


Feed gear 


2.3 


送り チェーン 駆動 歯車 


Feed chain drive gearing 


2.4 


送り チェーン 駆動 スプ ロケ ッ ト 


Feed chain drive sprocket 


2.5 


送り チェーン アイ ドラ プーリ 


Feed chain idler pulley 


2.6 


送り チェーン 


Feed chain 


2.7 


送り チェーン リンク 


Feed chain link 


3. 


加工 材 支持， クランプ 及び ガイド 


Workpiece support, clamp and guide 


3.1 


定規 バー 


Fence bar 


3.2 


定規 受台 


Fence body 


3.3 


定規 


Fence 


3.4 


テープ ノレ 


Infeed table 


3.5 


押さえ ローラ 


Pressure roller 


4. 


工具 ホルダ 及び 工具 


Tool-holders and tools 


4.1 


丸の こ 


Sawblade 


4.2 


間 座 


Spacer 


5. 


加工へ ッ ド 及び 工具 B 動 


Workhead and tool drives 


5.1 


丸の こ モータ 


Saw motor 


5.2 


V ベル ト 


V-belt drive 


5.3 


丸の こ 軸 ベアリング ケース 


Saw spindle bearing 


5.4 


丸の こ 軸 


Saw spindle 


6. 


加工 细整部 


Controls 


6.1 


歯車 切換 レバー 


Control gear 


6.2 


送り 速度 調整 ハンドル 


Feed speed adjustment 


6.3 


材 押さえ 上下動 調整 


Top pressure rise and fall adjustment 


6.4 


丸の こ 軸 上下動 調整 


Spindle rise and fall adjustment 


6.5 


操作盤 


Arm-mounted control panel 


7. 


安全 装 S (例） 


Safety devices (examples) 


7.1 


眺ね 返り 防止つ め 


Anti-kickback fingers 


7.2 


側 方 防護 板 


Side guard plate 


7.3 


上部 カバー 


Upper housing 


7.4 


眺ね 返り 防止つ め カバー 


Anti-kickback fingers housing 


8. 


その他 


Miscellaneous 


8.1 


押さえ 上部 カバーの ドア 


Pressure housing door 


8.2 


排 じん （塵） 口 


Dust exhaust outlet 


8.3 


チェーン 清掃 ブラシ 


Chain cleaning brush 


9. 


(空白 項） 


(clause free) 


10. 


加工の 例 


Examples of work 


10.1 


縁取り 切削 


Straight line edging 


10.2 


小 割 切削 


Multi-ripping 



5. 検査 方法 及び 許容 值 

5,1 静的 精度 検査 静的 魔 度 撿直は _ ，…表 __U ？丄 る. 
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表 2 静的 精度 検査 



単位 



番号 



測定 方法 図 



検査 項目 



許容 値 



測定 m 



J1S B 6191 の 

参照 項目 及 rj« 考 



G1 



テ エー ン しゅ 
う 動 面の 真直 
度 



0.05 



ひすき ま 
ゲージ 



5.212.1 

左 チェ一 ン しゅう 

右 チェーン しゅう 



G2 




テ エー ン しゅ 
う 動 面の 平行 
度 



0.1 



ノギス 



5.412.2 



G4 




フラン ジ 面の 
動き 



0.02 



¥fT 平面 

び ダイヤ 
ルチジ 



5.632 



G3 



丸の こ 軸の 
れ 

a) 主軸 先 
端 付近 

b) フラン ジ 
付近 



¥fT 顿 

び ダイヤ 

ル>5^ ジ 



5.612,2 
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単位】 



番号 



測定 方法 図 



検査 項目 



許容 値 



測定 m 



J1S B 6191 の 

参照 項目 及 HJfi 考 



G5 



-Q 



B 



丸の こ 軸の チ 
エー ン しゅ う 
動 面に 対する 
直角 度 



5 二 1 000 に 対し 
て 0.1 

B ： 振 回 し 直径 



ダイヤル 
ゲージ 及 

ひ m 付 器 



G6 



匚 I 



f ノ 



丸の こ 軸の チ 
エー ン しゅ う 
動 面に 対する 
¥ft 度 



水準器の 読みが 1 

000 に対して 0.3 



¥1评 面 

ぴ水職 



5.412,32 



G7 




魏 の真敲 



0.1 



ひすき ま 
ゲージ 



5.212,1 



G8 



定規の チェ 一 
ン しゅう 動 面 
に対する 平行 
度 



^及びぶ 2 

測定 長さ 1 000 
に対して 0.1 



び ノギス 



5.412,2 
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単位 mm 



番号 


測定 方法 図 


検査 項目 


許容 値 


測定 緩 


J1S B 6191 の 
参照 項目 及 1)11 考 


G9 












押さえ ローラ 
と チューン 上 

面との ¥fT 度 


0.2 


¥fi ^平面 

ひすき ま 
ゲージ 


5.412.4 

各 ローラで 測定 











5.2 工作 精度 検査 ェ 作 _ 精 JI 逾查& ，…表 _3_ にぶる-。… 

表 3—；?； 作 » [度 接 _ 奢 

単 lii mm 



番号 


測定 方法 図 


検査 項目 


許容 値 


測定 濃 


J1S B 6191 の 

参照 項目 及 


PI 




if/ ノ ノ 




lOm/min の 送 

り 速さに お 
ける 切断面 
の 真直 度 


0.1 


すきま 
ゲージ 


4.1 及び 4.2 

2 枚の 試験 材 
2 000X250X25 

の 片側 を， 丸の 
こ を 中央 位置で 
切削す る。 
試験 材を 180° 
回転して 試験 を 
繰り返す。 


P2 










も. 


lOm/min の 送 

り 速さに お 
ける 切断面 
の 平行 度 


0.2 


ノギス 


4.1 及び 4.2 

試験 材の 幅， 10 

んん —もや- 5_ ち丄 
最大値^ 測定値 
とする。 



(委員長) 



(事務局) 
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木工 機械 関係 JIS 原案 作成 委員会 構成 表 （敬称 略） 



所属 

東京 農工 大学 農学部 

通商産業省 機械 情報産業 局 

通商産業省 工業技術 院 標準 部 

財団法人 日 本 規格 協会 技術 部 

株式会社 コスガ 

財団法人 全国 家具 工業 連合会 

有限会社 ォザキ 建 装 

青 島 建具 工業 株式会社 

株式会社 桑原 製作所 

株式会社 平安 コーポレーション 

庄田 鉄工 株式会社 

社団法人 全国 木工 機械工業 会 

社団法人 全国 木工 機械工業 会 



繁誠清 晴郎章 二 一 夫 行 保 勝 雄 

太 

名 繁恒 亮清幸 正朝 章 

山嶋間 本木 崎 島 原 島 杉 上 間 

多 久 

喜 中 本 橋 青 森 尾 青 桑 川 大村佐 



